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SUPERWOOD - KERNIMPRAGNIERTE FICHTE



~ Bis in den Kern durch und durch impréagnierte nordische Fichte

fur dauerhafte, schone und dmweltfreundliche Fassaden.



DAUERHAFTIGKEIT
VON HOLZ VERBESSERT

Das angewandte Impragnier-Verfahren ist eine
patentierte Technologie, die das Holz durch und
durch vor Holzfaule und Pilzbefall bis in den Kern
schiitzt. Das Resultat sind einzigartige Bretter mit
verbesserter Dauerhaftigkeit.

Die technischen Werte von Superwood
entsprechen einer Einordnung in die Dauer-
haftigkeitsklasse 2, ahnlich der Holzart Eiche.

EINZIGARTIGE TECHNOLOGIE

Superwood A/S ist ein danisches Unternehmen,
welches eine einzigartige und umweltfreundliche
Technologie entwickelt hat. Das Holz wird
vollstandig bis in den Kern impragniert, ohne

die Anwendung von Schwermetallen und
organischen Losemitteln.

UMWELTFREUNDLICHE
IMPRAGNIERUNG

Dabei ist das besondere Superwood
Impragnier-Verfahren umweltfreundlich und 4
schonend ohne Anwendung von Schwermetallen

und Losemittel. Es werden nur 120 Gramm
Impragniermittel pro Kubikmeter verwendet.

Danach ist das Holz trocken, hell und kann

sofort bearbeitet und beschichtet werden.

Dafiir hat Superwood die EU-Umwelt-"

Auszeichnung erhalten.

TESTSIEGER

Superwood wurde vom danischen
»Teknologisk Institut« als Testsieger
ausgezeichnet.



DAS BESTE BRETT DI

Mit Superwood vereinen sich alle von lhnen gewiinschten Eigenschaft in einem Profilbrett.

SUPER PROFILE

Schéne-und praktische Profile,

von Architekten mitgestaltet.

Die Uberwachte Herstellung sichert
Qualitat und Flexibilitat - und die
Maoglichkeit von Sonderanfertigungen.

IHRE VORTEILE

Quialitat, kostengtinstig, Flexibilitat,
schone Optik/schone Oberflache

SUPER IMPRAGNIERUNG

Durchimprdagniert bis in den Kern
mit patentierter umweltfreundlicher
Technologie. Einzigartiger

Schutz gegen Holzfaule und Pilz

- ohne Schwermetalle. Werte wie

Dauerhaftigkeitsklasse 2, ahnlich Eiche.

IHRE VORTEILE

Dauerhaftig. Umweltfreundlich.
Kostengtinstig. Leichte Handhabung.
Einfache Bearbeitung. Sicherheit.

SUPER OBERFLACHE

Die Oberflachen sind strukturrauh
gehobelt und weitestgehend frei

von Harz. Das ergibt die schone,
charakteristische Optik, vergréBert die
Oberflachenstruktur und sichert so
eine bessere Haftung des Anstrichs.

IHRE VORTEILE

Quialitat. Kostengtinstig. Einfache
Wartung.Schone Oberflachenstruktur.




ER WELT.

SUPER FICHTE

Qualitats-Holz von ausgewahlten
Sagewerken aus einem der besten

Wuchsgebiete fiir Fichte, gelegen in

einem geographischen Giirtel der
sich Giber Norwegen, Schweden und
Finnland zieht. Umweltfreundlich und
PEFC-zertifiziert.

IHRE VORTEILE

Qualitat. Umweltfreundlichkeit.
Nachhaltigkeit.

DAUERHAFT.

QUALITATIV HOCHWERTIG.
UMWELTFREUNDLICH.
NACHHALTIG.

SUPER ANSTRICH

Superwood hat eine eigene
Produktionsanlage, die den
grindlichen Anstrich und die
schone Oberflachenstruktur sichert.
Verwendet wird mit dem Swan-
Label ausgezeichnete deckende
Quialitatsfarbe von Jotun.

IHRE VORTEILE

Qualitat. Kostenglinstig.
Dauerhaftigkeit. Flexibilitat.
Individualitat durch freie Farbwahl.
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WAS IST SUPERWOOD?

Superwood ist bis in den Kern durch und durch impragniertes Fichtenholz. Weil Superwood vollstandig
durchimpragniert ist, kdnnen Sie beruhigt hobeln, sdgen und bohren, ohne dass Sie sich um ungeschiitzte
Flachen kiimmern missen, die bei anderen Verfahren freigelegt werden. Und wie geht das? Anders als bei
traditionellen Holzschutzverfahren wird bei Superwood »Uberkritisches CO,«als Tragersubstanz eingesetzt,
um Holzschuztmittel schonend, gleichméaBig und ganz ohne Wassereinsatz in das Holz einzubringen.

WAS IST »UBERKRITISCHES CO,«?

»Uberkritisches CO,« entsteht, wenn Druck und Temperatur Gber dem kritischen Punkt fir Kohlenstoffdioxid
liegen (das heift oberhalb von ca. 74 bar und 31 °C). Im herbeigefiihrten tiberkritischen Aggregatzustand
verandern sich die Eigenschaften im Vergleich zu Normbedingungen stark. So ist »Uberkritisches CO,«zwar
so dicht wie eine Fliissigkeit, hat aber gleichzeitig dieselbe Viskositit wie Gas! "Uberkritisches CO,"ist auf-
grund seiner Flie3fahigkeit besonders agil und kann ideal in andere Stoffe eindringen — zum Beispiel selbst
in den Kern des Holzes!

WAS HEISST DAS FUR MEINE FASSADE?

Bis in das Kernholz vorzudringen, war bisher im Prinzip ausgeschlossen. In der EN 350-2 wird die Trankbar-
keit von Holz definiert und in 4 Klassen eingeteilt, die Angaben beziehen sich dabei vornehmlich auf den
Splint. Superwood ist anders! Das Verfahren bringt die Impragnierung bis in den Kern, die hochwertige
Fichte wird durchgehend dauerhaft (Werte einzuordnen in die Dauerhaftigkeitsklasse 2, ahnlich Eiche)
und ist so das ideale Material flir Fassaden und AuBenanwendungen.




DIE VORTEILE

>

Es wird kein Wasser eingebracht, welches nach dem Prozess aufwendig zuriick

konditioniert werden muss.
Unter dem extremen Druck (bis zu 80 bar) tritt bereits ein Grof3teil des Harzes aus.

Es ergeben sich keine farblichen Veranderungen durch den Prozess. Das Holz bleibt
naturhell und kann ohne Einschrankungen weiter beschichtet werden.

Die Resistenz ist durch und durch bis hinein in den Kern stark erhoht (vergleichbar DK 2,
ahnlich Eiche).

Umweltfreundlich: Es werden nur ca. 120 g Holzschutzmittel per cbm in das Holz ein-
gebracht, dies entspricht nur einem Hunderstel im Vergleich zu den gangigen anderen
Verfahren.

Das verwendete nachhaltige Fichtenholz ist PEFC zertifiziert.

Langjahrig getestet und fiir gut befunden: Uberkritisches CO, findet seit Giber
30 Jahren Anwendung in den verschiedensten Industriezweigen (zum Beispiel der
Textil- und Lebensmittelindustrie). Bereits seit 2002 wird in Hampen in Danemark

Holz mit diesem Verfahren veredelt und impragniert.



VOM HOLZ ZUR FASSADE

BIS IN DEN KERN DURCH
UND DURCH IMPRAGNIERT

HOLZVERARBEITUNG



FICHTE AUS NORDISCHEN WALDERN

Superwood ist PEFC-zertifizierte Fichte aus nachhaltigen Forstwirtschaften. Das gesamte Holz kommt von
auserwahlten Sagewerken, gelegen in einem geographischen Girtel quer durch Norwegen, Schweden und
Finnland. Das ist Ihre Sicherheit, echte Qualitats-Fichte zu beziehen, die durch das Impragnier-Verfahren
noch verbessert wird.

PROFILIERUNG OBERFLACHENBEHANDLUNG






SPIRATION

Sie haben die Wahl:

Ob roh, in unseren Lagerfarben
oder ganz individuell mit dem
Farbton lhrer Wahl beschichtet.

Wir beraten Sie gern!

Lassen Sie sich fur lhr

nachstes Bauprojekt inspirieren!




E Enno Roggemann

Enno Roggemann GmbH & Co. KG
Ahrensstral3e 4, 28197 Bremen
Telefon 04 21.51 85-0
email@enno-roggemann-bremen.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG
Gebr. Heyn-Str. 11, 21337 Liineburg
Telefon 041 31.86 22-0
email@enno-roggemann-lueneburg.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG
Ziegeleiweg 6-9, 31177 Harsum
Telefon 0 51 27.9 75-0
email@enno-roggemann-harsum.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG

Am Guterbahnhof 10/11

06188 Landsberg — OT Niemberg
Telefon 03 46 04.3 47-0
email@enno-roggemann-niemberg.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG
Steinweg 16, 16348 Wandlitz - OT Basdorf
Telefon 03 33 97.7 88-0
email@enno-roggemann-basdorf.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG

Obere Lerch 7, 91166 Georgensgmiind
Telefon 091 72.70 00-0
email@enno-roggemann-georgsmuend.de

Enno Roggemann GmbH & Co. KG
Waldhofstral3e 16, 25474 Ellerbek
Telefon 041 01.38 65-0
email@enno-roggemann-ellerbek.de

www.roggemann.de

E Sperrholz Koch

Sperrholz Koch GmbH
Otterkamp 11, 48653 Coesfeld
Telefon 0 25 41.8 09-0
email@sperrholzkoch.de

E Engeihard & Flatscher

Engelhard & Flatscher GmbH & Co. KG
Hurderstral3e 3, 85551 Kirchheim b. Minchen
Telefon 089.957 11-0
email@engelharduflatscher.de
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